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G @

-

@

Descrizione Sintetica

Sistema software di stampa di etichette scansione barcode e controllo. Pensato per il mondo
farmaceutico, ¢ utilizzabili in svariati campi produttivi.

Personalizzabile ed integrabile, comunica con sistemi PLC Siemens, Etichettatrici industriali e
barcode scanner.

Si interfaccia agevolmente con sistemi ERP, Gestionali, EBRS o SAP presenti in azienda per estrarre
gli ordini di linea e produrre etichette, verificare lo stato di ogni elemento dalla sua produzione alla

uscita dall’azienda.

Interfacciabile con sistemi di analisi statistica della produzione sia interni che esterni (web/mobile).



Accesso al sistema LASCOS

RIF : IT-UR-20210515-LASCOS-VO01-rev2

Login X

LASCOS

Lobeling Scan Control System

Utente |12%aE
Password *****
y” OK 2% Annulla
FUNZIONI

e Accesso al network di stabilimento

e Accesso al sistema LASCOS con autenticazione utente LDAP/Windows Server
e Accesso al sistema di autorizzazione per utente

e Autoconfigurazione della postazione di stampa



Menu del sistema LASCOS - Production Line

RIF : IT-UR-20210515-LASCOS-VO01-rev2

l.licenza ZAbout

2 Pallettizer  Shipping  Amministrazione a3zt 1208

B o

Marual Check

Labeling Scan Control System

Production Line
Print Case
o Apertura Ordine di Lavoro
Invio dati alla Shipping Label Printer

o
o Invio dati alla Shipping Label Printer - Ultima Scatola
o Chiusura Ordine di Lavoro

Manual Check
o Controllo manuale dell’Item



Menu del sistema LASCOS - Pallettizer

RIF : IT-UR-20210515-LASCOS-VO01-rev2

_
l.licenza ZAbout
2322021 1208

Check and

Fe-Loading Marual Check

[Manual Reinzert)

Labeling Scan Control System

Pallettizer
Check And Reloading ( Manual Reinsert )
o Manual Check Shipping Carton
o Manual Waste Shipping Carton
o Realizzazione Manual Pallet

Manual Check
o Controllo manuale dell’Item

Riconciliazione Scatole
o Statistiche per ordine di lavoro
o Situazione stato per stato

a. create

b. scartate

€. manual reinsert

d. cestinate



Menu del sistema LASCOS - Shipping
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l.licenza ZAbout

Production Line  Pallettizer  ShiPping — Amministrazione 31202 1205

Marual Check

Labeling Scan Control System

Shipping
Manual Check
o Controllo manuale dell’Item



Menu del sistema LASCOS - Administration
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Production Ling  Pallettizer  Shipping

Gestione Item State Log
|
Stati [termn -
wWork station = Logs
= per Zone -—
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6684 PLC Commands

CRCEC )

Aree / Zone Utenti / Funzioni

9 Area 9 Uterti LDAP

<

v S
V Zone ) Abilitazioni degli utenti

M Labeling Scan Control System

Administration
Workstation

PLC Commands for Workstation

Item status per zone Creation and Handling
Zone Creation and Handling

Area Creation and Handling

User Creation and Handling

User Functionality Enabling

Logs view



Funzione — Labeling Scan And Control

RIF : IT-UR-20210515-LASCOS-VO01-rev2

‘- Case Printer B - - - —— X
Line Information Comunication Parameters
Workstation : PLWS067 Line Name : PRODUCTION LINE 021 Com Port : 4

=

Sospendi Ordine Attivo A 3 3
Acquisisci Ordine Attivo Stampa Etichetta it Orchine Attivo

Ultima Scatola

Active Order
Q.ta Box: §
O e
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Modifica dati ordine BeScripton: PLC Reset

Acquisire ordine attivo per iniziare le attivita.

Ultima Scatola Validata 07 Ultima Scatola Letta
LOTTO : 00000 LOTTO : 00000 7R
> i

PCODE : 00000 PCODE : 00000
NCOLLI: 00000 NCOLLI: 00000
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Schema pLC Status Logs
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Manual Check

Print Case

o Apertura Ordine di Lavoro

o Invio dati alla Shipping Label Printer

o Invio dati alla Shipping Label Printer - Ultima Scatola
o Chiusura Ordine di Lavoro

Manual Check
o Controllo manuale dell’Item




Linea — Elementi per stampa, scansione e controllo

RIF : IT-UR-20210515-LASCOS-VO01-rev2

PLC Simatic 5 o 7 o superiore per controllo linea di produzione
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Barcode Reader - Per scansione etichetta fino a 4 barcode contemporaneamente




Linea — Esempio di linea per produzione e controllo scatola
RIF : IT-UR-20210515-LASCOS-VO01-rev2

Schema Logico

Con applicazione automatica dell’etichetta e controllo barcode



Etichetta — Esempio di etichetta prodotta con informazioni inerenti la scatola
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PRODUCT:

NOME DEL PRODOTTO

ITEM CODE:

6004509836

QUANTITY:

>
01145

LOT:

14478100

EXP:

85/2024



Database — Diagramma delle tabelle

RIF

: IT-UR-20210515-LASCOS-VO01-rev2

B ZoneStatus
= BB Zone 123 IdZona int
E——— s e
Aoc Name  nvarchar(50) 1§1d int
1FHd int 114 it Asc Name nvarchar(50)
= rBc SuperType nvarchar(30)
¥
h
h
:
; 5 PalletPeiZone
"' B ltemStatus 173 1dZona int
! int Abc Lot nvarchar(50)
! = dati scatola = bit ¢ TransponderCode nvarchar(50) B UserFunction
; 123 WorkOrderlD int 13531 int a5c Username nvarchar(S0)
K REC Lot nvarchar(50) 123 Staus bit rec FunctionGroup nvarchar(30)
; 123 ProgressiveNumber int RBE Status nvarchar(50) re¢ FunctionGroupSpecific nvarchar(50)
N 123 Quantita int 123 ==== Staus Info ==== bit
K 123 ==== zona ¢ info bit oc UserApertura nvarchar(50)
: 123 IdArea int EBlWoiorey ) Detalperturs datetime
123 IdZone int Aec Lot nvarchar(50) RBC UserChiusura mvarchar(s0)
) 123 IdWorkstation int[*7 - Ol int @ DataChiusura datetime|
; @ Dataletturs datetime scc WorkOrder  nvarchar(50)
! 123 ==== stato = bit #6¢ MaterialCode nvarchar(50) BB Leer
K 123 ldStatus int 123 Status smallint Abc Name nvarchar(50)
; 123 ==== pallet info bit 1% 1d int
f 123 IdPalletPeZone int
h 123 ==== firma === bit 1
..' a5 Username nvarchar(50) |
7 Workstation ABc Note nvarchar(255) H
&) DataFirma datetime '
acc ComputerName nvarchar(50) I
1%j1d int BB Logs
123 1sDebug bit 1% 1d int
a8 LogType nvarchar(50) aec WorkStation  nvarchar(50)
123 = == = Parametri Porta Seriale = kit socUserName  mvarchar(50)
123 Com int ) Date datetime
123 Speed int feclogline  nvarchar(500)
123 ==== Linea Produzione = bit
aec LineName nvarchar(250)
st LdspGroup nvarchar(255) SHPIcCommand
125 = === Riconciliazione bit 123 IdWorkStation  int
123 1dZone int 123 Sequence int
acTIPO  nvarchar(255)
acDB  nvarchar(255)
Asc DWIN  nvarchar(255)
e DWFI  nvarchar(255)
123 ToPrint bit

Tabella di configurazione generale
del software

7 Config
#oc ParamName nvarchar(50)

ABc ParamValue nvarchar(150)




Read Firm Evironment — Step per la acquisizione dello stato della postazione

RIF : IT-UR-20210515-LASCOS-VO01-rev2
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readConfigParameters Legge la configurazione

SQL Senver
SLP DB

Text

< | _
r--_..-l -
readWorkstationParameters Lnge ! pri.;?"t]'em della
SQL Server workstation
SLP DB
T Legge | paramentri dei
—— comandi del PLC collegati
readPLCCommands

alla workstation in base alla
funzione da esequire
- stampa etichetta (write)
- lettura etichetta (read)

SAL Senver
SLP DB




Print Scan And Control — Diagramma degli stati per dialogo tra i vari attori.

RIF

Invio dati
etichetta TERMINATO

o

Pronto
aricevere
dati .

Stato =1
nuova etichetta

sw <-- plc
SetNewlLabelStatus

O=invio terminato
1=invio in corso

int della macchina a stati del PL(
( mi indica lo stato del PLC)

DB 14 -> word 200

ReadMachineStatus

sw -->plc
DB 14 -> word 0.2
DB 14-> word 0.3

se bit 1va ad 1 -> reset macchina
se bit 3 va ad 1 -> passa allo stato 10

stato cambia

con dati plc

stato cambia

con dati sw -> plc

ResetUnattended

: IT-UR-20210515-LASCOS-VO01-rev2

Passa
Scatola
PLC- tentativo

lettura barcode .‘ﬂ (bar code letto)

DB 14 -> word 100.1

bit 1 -> 0 lettura da eseguire
-> 1 lettera eseguita

ReadBarcodeResult

PLCIN

Automatica
Barcode

Fine lettura
Bar code

SetLabelCheckStatus

DB 14-> word 0.1
sel=ok
se 0 = attesa

Automatico

Attesa
SLP o conferma
da ok »”
ao’/

Cd
td

DB 14 -> word 0.0
se 1 =errore
Lettura se 0 = attesa

corretta

Scambio dati Reset oo

word0 99 (invio datida sw --> plc) unattended

word 100 .. x ( leggo dati da sw <-- plc) Non cancello f=-we___ DB40 -> leggo i
etichetta ma riparto "=~ dati acquisiti da barcode
a stampare. a risposta sw ) corretti o errati.

DB14word0.2=1

ReadBarcode



